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zertifiziert nach DIN EN ISO 9001:2008

Maschinenpark 2016

Maschinentyp - Drehen

Bearbeitungsbereich (mm)

3x CNC Drehmaschine

1x CNC Drehmaschine

1x CNC Drehmaschine

1x CNC Drehmaschine

1x CNC Drehmaschine

1x CNC Drehmaschine

1x CNC Drehmaschine

Adresse:

Thomas GmbH,

Werkzeuge und Maschinenbauelemente
Am Brand 6, 98587 Bermbach

Internet: www.thomas-cnc.de

e-mail: info@thomas-cnc.de

Telefon (03 68 47) 4 24 82 & 3 22 36
Telefax (03 68 47) 3 22 37

max. @250x700
(DL @280)

max. @250x700
(angetr.Wkz.; Doppelspindler; Kurzstangenlader; DL @80)

max. @250x700
(angetr.Wkz. Doppelspindler mit 3m Stangenfuhrung; DL @80)

max. @250x500
(DL @80)

max. @150x500
(angetr.Wkz.; Doppelspindler; Doppelrevolver; DL @65)

max. @130x300
(2m Stangenfuhrung; DL @42)

max. @110x200
(angetr.Wkz.; 2m Stangenfuhrung; DL @24)

Geschaftsfuhrer: Bankverbindungen:
A. und H. Thomas Rhon-Rennsteig-Sparkasse

BLZ 840 500 00, Kto.-Nr. 1 510 005 214
Handelsregister: Deutsche Bank
Jena HRB 300441 BLZ 820 700 00, Kto.-Nr.470 59 01
Ust.-IdNr.:
DE 150 938 583
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Maschinenpark 2016

Maschinentyp - Frasen

THOMAS

GMBH

Bearbeitungsbereich X/Y/Z (mm)

2x CNC Bearbeitungszentrum
2x CNC Bearbeitungszentrum
1x CNC Bearbeitungszentrum
1x CNC Bearbeitungszentrum

1x CNC Bearbeitungszentrum

1x CNC Bearbeitungszentrum

Maschinentyp - Sagen

1000 /500 / 480 + 4. Achse
1000/ 610/ 600 + 4. Achse
600 /300/300 + 4. Achse
800/510/660 + 4. Achse

1020/ 610/ 610 + 4. Achse

1020/ 610/ 610 + 5. Achse,simultan

Bearbeitungsbereich (mm)

2x Bandsage

Messgerate (Typ)

Rauheitsmessgerat (Hommel)
Konturmessgerat
Messprojektor (Mitutoyo)

Koordinatenmessmaschine (Zeiss)

Adresse:

Thomas GmbH,

Werkzeuge und Maschinenbauelemente
Am Brand 6, 98587 Bermbach

Internet: www.thomas-cnc.de

e-mail: info@thomas-cnc.de

Telefon (03 68 47) 4 24 82 & 3 22 36
Telefax (03 68 47) 3 22 37

bis @250

Kooperation (Verfahren)

Harten

Schleifen

Schweil3en

Brinieren

Zinken

Pulvern
Geschaftsfuhrer: Bankverbindungen:
A. und H. Thomas Rhon-Rennsteig-Sparkasse

BLZ 840 500 00, Kto.-Nr. 1 510 005 214

Handelsregister: Deutsche Bank
Jena HRB 300441 BLZ 820 700 00, Kto.-Nr.470 59 01
Ust.-IdNr.:

DE 150 938 583
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